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SUPERCITO OERLIKON

Elektrody otulone
Stale niestopowe i niskostopowe

Grubootulona elektroda zasadowa, przeznaczona do spawania konstrukcji obcigzonych statycznie i dynamicznie.
Stosowania w przemysle budowlanym, do spawania zbiornikow, kottow, taboru kolejowego, konstrukcji mostowych
oraz w przemysle okrgtowym.

Szczegolnie polecana do spawania konstrukcji pracujgcych w temperaturze do — 50°C.

Wysoka wartos¢ wspotczynnika CTOD przy — 10°C.

Stopiwo charakteryzuje sie niskg zawartoscig wodoru dyfundujgcego.

Dopuszczenia ~ Oznaczemie

EN ISO 2560-A:E425B32H5 ABS 3YH5
AWS A5.1: E7018-1-H4 BV 3-3YHHH

DB °

DNV 3YH5

GL 3YH5

LRS 3Ym H5

RMRS 3YHH

TOV °

e

Sktad chemiczny (wartosci typowe w %)

0.05-0.08 1.0-15 <0.55 <0.025 < 0.025

Wiasnosci mechaniczne stopiwa

Bez obrdbki cieplnej > 430 >510 >24 > 47

Materiaty
S(P)235-S(P)420; GP240-GP280; L245-L360

Przechowywac w suchym pomieszczeniu. AC; DC-

HD < 5: Suszy¢ w temperaturze 340-360°C przez 2 godziny, max. 5 razy. /

HD < 10: Suszy¢ w temperaturze 300-350°C przez 2 godziny, max. 5 razy E !" E E
PA PB PC PE PF
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